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| FORRAGEIRA ENSILADEIRA

COLHEDORA PICADORA DE FORRAGENS @ | Q@ ( ATENCAO
OBRIGATORIO A MAQUINA
ESTAR COM CAPA/ CORREIA
~ E OPERADOR COM
| OCULOS DE SEGURANGA. ;

FORRAGEIRA ENSILADEIRA

DESINTEGRADORES

VAGAO FORRAGEIRO ;'

CARRETA AGRICOLA
PICADORES
TRITURADOR »
i ae ] MODELOS:
| Semuam) sy e

ECT 90° - 4000 / 4800 / 5000
ECTR 4000/ 4800 / 5000 / 10000
ENCAR 4000/ 4800 / 5000
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$SBRASPEC

METALURGICA BRASPEC LTDA.

A Metaliirgica Braspec Ltda, aproveita a oportunidade para agradece}' a
Preferéncia por nosso produto. Asseguramos que temos como objetivo maior
.Sfazer as necessidades de nossos clientes, mantendo sempre a sua disposi¢ao
nosso Departamento de Assisténcia Técnica, pelo telefone 0XX 19 3813-9600,

fax 193813-9609, ou E-MAIL: assitencia@cremasconet.com.br

IMPORTANTE

Este manual de instruges foi elaborado para orientar o usuario na
operagio e na manutengdo bésica do equipamento. Recomendamos a leitura
‘Jta deste manual antes de iniciar a utilizagdo da maquina, e observar todos os
cuidados recomendados para obter o melhor desempenho técnico possivel com a
méxima seguranga.
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__COMPACTACAODOPRODUTO 7 | ™St bF AIMENTACAO ‘
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Antes de iniciar o funcionamento, certifique-se dos seguintes pontos:
O Secascorreias estdo devidamente esticadas.
O Sendohd nenhum objeto estranho dentro ou sobre amaquina.
O Seaméquinaestd devidamente lubrificada.

Para obter o melhor rendimento da sua méquina, siga os procedimentos abaixo:
O Verifique se arotagdo e a poténcia estdo corretas (pag.15).
O Quando as molas perderem a pressao, regule-as através dos parafusos fixadores Verifique a afiagdo das facas e a regulagem do contra-facas (pag.6).

(fig. 1A). . O Coloque oproduto namaquina de forma continua, levando em consideragdoa
capacidade da maquina e da bica de alimentagdo (fig.2).

O Atampa do alimentador é equipado com molas em suas laterais, com a finalidade de
compactar o produto, para que o corte fique totalmente uniforme.

O

0O Quando as molas ndo tiverem mais regulagem, é necessario trocar o par, para que
ambos os lados do rolete exergam constante pressao sobre o produto.

N .
eraspec . BraseEC
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As facas devem trabalhar sempre afiadas, alguns

cuidados com 3 afiagdo devenm ser

romados: 5 s
dngulo de corte onginal

N s - & O
Afiar somente o lado chanfrado, proc urando manter o

de fabnca.

Procurar afiar todas as facas nas mesmas
balanceamento do rotor.

Evitar o aquecimento excessivo das facas,
Durante ou apds a afiag3o, nunca resfrie em agua, isto
Depois de recolocar todas as facas, fagaa regulagemda

pode provocar trincas.

pmpor\\‘wes. para ndo prejudicyy 5
isto pode alterar o trammento térmico.

distincia do contra-facas. .

OBS.: Quando houver necessidade de substituicio das facas, troque sempre o jogo

completo, evitando o desbalanceamento do rotor.

CONTRA-FACAS

O conwa-facas (fig.

encostar) das facas do rotor (fig-3

738) deve estar posicionado 0 mais proximo possivel (sem
3A). Esta regulagem deve ser feita da seguinte maneira:

desapertando os parafusos do contra-facas ¢ deslocando até a posi¢do desejada. Nig
esquecer também de verificar se a borda do contra-facas estd arredondada, se estiver,

gire-a e utilize 0 outro lado. Caso ji tenha feito isto, substitua a pega.

Fig. 03

<& BRASPEC
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As Forrageiras Ensiladeiras "CREMASCO", modelos EC 4000 / 4800 possucm tres
facas. A EC 10000 possui 4 facas, que porporcionam seis tipos de corie (ver tabela abaixo).
Versio original sai de fabrica com o corte de 4mm.
Obs.:  EC 10000 possuir 4 facas e caixa de mudanga de corte.
EC 5000 possui 3 facas e caixa de mudanga de corte.
EC MINI possui 2 facas, com 2 tamanhos de corte.

O Desligue a maquina para fazer a
danga de corte.
Retire a capa protetora da
transmissdo (fig. 4B).
O A frouxe a correia, soltando o
parafuso de fixagdo da caixa de
transmissdo (fig. 4A), e coloque no
corte desejado conforme tabela de
corte abaixo, em seguida estique-a €
aperte o parafuso de fixag3o da caixa
de transmissdo (fig. 4C). - = _
O Recoloque a capa protetora da transmissdo. Fig. 04

EC 4000 POLIA CANAL "A" - EC 4800 POLIA CANAL "B"
. Polia Cx. Inversora Polia Eixo Rotor Corte
O 94 mm © 60 mm 04 mm
O 85 mm © 70 mm 06 mm
0 94 mm O 85 mm 08 mm
® 70 mm O 85 mm 10 mm
9 85 mm © 94 mm 13 mm
© 60 mm O 94 mm 16 mm

4N
SBRASPEC (Grenssco)
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LUBRIFICACAO
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1. Caixa de transmissdo: Verifique o nivel de 6leo, removendo o parafuso (fig.64)

a cada 50 horas de funcionamento. Caso estiver abaixo do nivel indicado, remova ¢
ccessaria, utilizando 6leo HDSAE 140.

plug (fig. 6B) e acrescente a quantidade n - .
2. Mancais: Lubrifique os rolamentos dos mancais dos cilindros alimentadoreg

(fig.SA) e do rotor (fig.5B) a cada 10 horas de funcionamento. Utilize graxa MV 2 oy
similar.

3. Cardans: Lubrifique as quatros cruzetas localizadas nos cardans intermediérios,
que fazem a transmissdo dos cilindros liso ¢ dentado para a caixa inversora (fig. 6C), e
também as do cardan de acionamento, a cada 10 horas de funcionamento. UtiIiZe.
mesma graxa que foi utilizada nos mancais.

/N
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- [ PREPARACAO DOS CARDANS

A transmissdo por cardan acompanha a maquina quando cla for solicitada com
acessorio para trator (pag.11, 12, 13). Para ajustar o cardan de acordo com seu trator,
siga os seguintes procedimentos:

Acople o acessério ao trator.

Coloque a miquina em sua posigdo de trabalho.

Monte o tubo do cardan na tomada de forga do trator-e a parte maciga na maquina.
Coloque as duas partes paralelas, marque a sobra ¢ acrescente 2cm de folga.

a
a
a
a
i Faga um reparo nos locais que foram cortados, arredondando seus cantos.

ESBRASPEC

METALURGICA BRASPEC LTDA.
09




— - T—

- ———— . ————————— T S S

APARELHO DE ACOPLAGEM PMOFO (FASE) IMPLEMENTO PARA TRATOR
l*‘()_RRA(;l“.]RA IuN.\ll./\l)l'.lRﬂ?m / 10(1)0‘0 FORRAGEIRA ENSILADEIRA MODELQO
EC MINI / 4000 / 4800 /200l ~ ECT 4000 / 4800 / 5000 i

PR

As Forragoiraw Ensilndeirns "CREMASCO", podem ser ncoplidas a cste ncessorio

reiras Ensiladeiras "CREMASCO", podem ser ncopladng nosto ncesndyjq .
quo ¢ fixado no hidrdulico do trator, o permite que a carreta seja engatada neste

As lorrag
en elétricos, diosol ou gusoling,

estacionario (Base), podendo ser acionadas por motor
A conjunto, composto polas seguinios pegns:
DESCRICAO: ’) 2 Aparelho de ncoplagom para trator.
EC MINI m B Polis da mbquing ECT-4000 @ 150 mm 3C "B / ECT-4800/5000 ¢ 120 mm 4C "B".
L Cavaliv o bans para mpcor scapiace . = polin da Calxa BCT-4000 & 480 mm 3C "B" / ECT-4800/5000 @ 415 mm 4C "B".
O Volante @ 100 mm 1C "B". Correiny 13-68.
(1 Correia 13-45. 0 Caordan CC 2005/41

O  Aparelho de acoplagem n® 1.
O Polia da maquina @ 215 mm 3C "B".
(O Correias EC 4000 = 378, EC 4800 = B75.

O Aparelho de acoplagem n® 2.
O Polia da maquina @ 215 mm 4C "B".

O Correias EC 10000 = B85.
Fig. 10

Fig. 08

N
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IMPLEMENTO PARA TRATOR ' | IMPLEMENTO P/ TRATOR E CARRETA C/ 02 RODAS
FORRAGEIRA ENSILADEIRA MODELO ‘ FORRAGEIRA ENSILADEIRA MODELO
ECT 90 - 4000 / 4800 / 5000 ; ECTR 4000 / 4800 / 5000 / 10000
e el e i i
As Forrageiras Ensiladeiras "CREMASCO", podem ser acopladas a este acessorio, As Forrageiras Ensiladeiras "CREMASCO", podem scr acopladas a este acessorio,

que ¢ fixado no engate do trator, e permite que a carreta seja engatada neste conjunto,

que ¢ fixado no hidréulico do trator, e permite que a carreta seja engatada neste
composto pelas seguintes pegas:

conjunto, composto pelas seguintes pegas: |

{ O Carretinha com duas rodas e pneus (todas).

O Aparelho de acoplagem para trator. 4 )
) Caixaliversors de iinsniiss. ‘ . Cal_xa Inversoqa de transmissdo (todas). P
O Polia da maquina ECT-4000/4800/5000 901 @ 120mm 4C "B". Polia da méquina ECTR 4000/4800 /5000 @ 120 mm 4C "B".
O Polia da caixa ECR-4000/4800/5000 901 @ 350 mm 4C "B". O Polia da méquina ECTR 10000 @ 135 mm 5C "B".

O Correias B-78 ECTR 4800 / 5000.

O Correias B-80 ECTR 10000,

O Cardan CC 2005/4P (todas).

Fig.12 4

OBS.: Verifique o nivel de éleo da caixa inversora a cada 50 horas de funcionamento, se
necessario complete o 6leo até o nivel, utilizando 6leo HD SAE 140. Lubrifique também

os cubos dasrodas.

N5 I LS
erasPEC - Seraspec
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IMPLEMENTO P/TRATOR E CARRETA AGRICOLA
FORRAGEIRA ENSILADEIRA MODELO

MODELO A B C D E
—— e T— EC 4000 1400 1000 550 300 1400
Lidis & EC 4800 1600 1130 650 300 1670
As Forragciras Ensiladeiras "CR.EMASCO", pOdBm ser acopladas tretamente no i EC 5000 1600 1130 650 300 1670
chassi da Carreta A gricola Basculante "CREMASCO", composto pelas seguintes pegas: i EC 10000 2200 1230 800 350 1850
| ] E
|
0O Caixa Inversora de transmissdo. . S i
O Polia da miquina @ 120 mm 4C "B". ¢ 9 = 7]
O Polia da caixa @ 350 mm 4C "B". .
O Correias B-73, EC 4800/EC 5000. . -
O Correias B-75. EC 4000. ‘ _
O Cardan CC 2005/4P. b I
‘ |
< |
? = -
i
| |
l (o D

.__l _______ DIMENSOES

MODELO PRODUCAO | POTENCIA ROTACAO PESO
EC MINI 0,7 a 1 ton/h 2a3cy 1750 rpm 60 ke
EC 4000 2 a4 ton/h 5al0cv 1500 a 1600 rpm 150 kg
EC 4800 4 ¢ 8 ton/h 10a12,5¢cv | 1500 a 1600 rpm 185 kg
EC 5000 5a 10 ton/h 12,5a15cv 1500 a 1600 rpm 250 kg
EC 10000 10 a 20 ton/h 20a25cv 1500 a 1600 rpm 380 kg

N
SBRASPEC
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" APARELHO DE ACOPLAGEM PARA e ANOTACOES ™

FORRAGEIRA ENSILADEIRA Pr— a—
EC MINI / EC 4000 / 4800 / 5000 / 10000 :_4
b e i e e S .
{
| MUDANCA DE CORTE EC 4000
i Polia Cx. Inversora Polia Eixo Rotor Corte
., 1 94 mm 60 mm 04 mm sai de fabrica
i
85 mm 70 mm 06 mm
. 94 mm 85 mm 08 mm
‘ 70 mm 85 mm 10 mm
85 mm 94 mm 13 mm
60 mm 94 mm 16 mm
|
APARELHO DE ACOPLAGEM N° 1 (BASE) PARA MOTORES ELETRICOS E GASOLINA. ! MUDANCA DE CORTE EC 4800
APARELHO DE ACOPLAGEM N° 2 (BASE) PARA MOTORES DIESEL. - -
— S—— — == re—— Polia Cx. Inversora Polia Eixo Rotor orte
ESPECIFICAGAO CODIGO |Qtde. |  ESPECIFICACAO CODIGO | Qide. 125 mm 87 mm 04 mm sai de fabrica
100 | Aparelho acoplagem —_ 25.002.07 | o1 -_— 2500407 | 01 i
701 | Brago esticador — 2501006 | 02 — 25.010.06 | 02 105 mm 100 mm 06 mm
- :’::2' Sepoiosc — 10391.05 | 01 — 1039105 | 01 } 125 mm 105 mm 08 mm
103 :’;‘::’::’ R —_ 2501206 | 01 — 25.012.06 : ‘ 100 mm 105 mm 10 mm
104 | Coxim de borracha —_— 02.005.29 | 04 — 02.005.29 | 04 105 mm 125 mm 13 mm
105 | Parafuso sextavado 112°x1.1/4" UNC 02.076.03 | 08 1/2°x1.1/4" UNC 02.076.03 | 08
106 | Porca sextavada 7/16° UNC 02.005.04 | 04 7/16" UNC 02.005.04 | 04 87 mm 125 mm 16 mm
Travessa do suporte
107 aaticailor p— 25.011.06 01 — 25.011.06 01
108 | Parafuso sextavado 3/8°1.1/2" UNC 0202203 | 02 3/8"x1.1/2° UNC 02.022.03 | 02
109 | Porca sextavada 3/8" UNC 02.004.04 | 08 /8" UNC 02.004.04 | 08
110 | Parafuso sextavado 3/8°x1.1/4" UNC 02.021.03 | 02 3/8"x1.1/4" UNC 02.021.03 | 02
111 | Protetor de borracha _— 02.008.29 | 01 —_— 02.008.29 | 01

i N
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